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deutlich erhöht wird, ohne dass der
Bediener durch übermäßige Kraftan-
strengungen ermüdet.

Schneide-Roboter setzen
Zeichen

Untersuchungen und Tests bei Polar
haben ergeben, dass der Kernpro-
zess Schneiden nur unzureichend
genutzt wird, da Hilfszeiten und
Handling-Aufwand den überwie-
genden Teil der Tätigkeiten ausma-
chen. Da Schneiden ein zentraler
Prozess ist, gilt es in erster Linie
Lösungen zu entwickeln, die diesen

Effekt mildern. Polar sieht daher
einen großen Bedarf für Schnell-
schneider-Peripherie und Vernet-
zung in kleinen wie in Mittel- und
Großbetrieben.
So hatte einer der weltweit größten
Druckereikonzerne, die QUAD Gra-
phics, USA, Polar bereits vor Jahres-
frist beauftragt, das Schneiden we-
sentlich zu rationalisieren. QUAD
stellte Polar die Aufgabe, Druckbo-
gen in sehr hohen Auflagen (zwei-
stellige Millionenmengen pro Aufla-
ge) vollautomatisch, ohne Personal-
bedarf, rundum zu beschneiden. Das
vollautomatische Schneidesystem

sollte mit fahrerlosen Transportsys-
temen nachrüstbar sein und die
Anlage in drei Schichten, 7 Tage pro
Woche arbeiten. Die Vollautomatik
soll für Normalarbeiten (mit Trenn-,
Kreuz- und Zwischenschnitten) ab-
schaltbar sein, so dass die Nutzen
über den Vordertisch manuell entla-
den werden können.
Eine solche Anlage hat Polar ent-
wickelt und bewiesen, dass die
Rationalisierung der Weiterverarbei-
tung ebenso machbar ist wie in
anderen Fertigungsbereichen. Inzwi-
schen hat Polar mehrere Aufträge
dieser Art (zumindest als teilauto-

matisierte Systeme), die zeigen, dass
der Bedarf an »Schneide-Robotern«
durchaus vorhanden ist und Teil der
Prozessoptimierung ist.

Problem Materialtransport?

Warum sollten solche Lösungen
nicht auch in anderen Bereichen der
Weiterverarbeitung möglich sein?
Nichts spricht dagegen. Denn es gibt
ja bereits weitgehend automatisier-
te Klebestraßen und auch das Sam-
melheften oder Zusammentragen
kennt derartige Automatisierungs-
schritte.

SCHNEIDEMASCHINEN UND ZUBEHÖR
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Schneidemaschinen bis 78 cm 
Schnellschneider   
Schneidstraßen  
Dreischneider      
Schneidsysteme an Rotationen

Maschinenmesser
Pappscheren
sonst. Schneidezubehör

Stapellifte
Beladesysteme
Rüttler 
Puffersysteme /-tische
Pressstation 
Greifersysteme 
Lade-/Lufttische
Schnellschneider
Etikettenschneidesystem
Abstapler
Zählwaagen
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SCHNEIDESTRASSEN UND KOMPONENTEN

Automatisierung auch im Bereich
der Falzautomaten. Heidelberg hat
mit der Optik des Stahlfolders nicht
nur einen begehrten Design-Preis
erhalten, sondern hat die Maschine
konsequent für die Vernetzung
ausgestattet.




