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Unter der Oberflacheneigenschaft
von Papier versteht man die Topo-
grafie (geometrische Struktur) der
Papieroberflache und deren Festig-
keit. Sie pragen den visuellen Ein-
druck und die Haptik eines Papieres.
Der Glanz ist dabei ein wichtiges
Merkmal fiir die Beurteilung der
Qualitat eines Druckbildes.

Der Betrachter empfindet ein Papier
glanzender, wenn der massgebliche
Teil des auftreffenden Lichtes ge-
richtet ist und nur ein geringerer Teil
reflektiert wird. Von rauen oder mat-
ten Oberflachen wird das Licht nicht
nur in die Hauptreflexionsrichtung,
sondern auch diffus in andere Rich-
tungen gestreut. Dadurch ist die Ab-
bildungsqualitat der Oberflache ver-
mindert, ein reflektiertes Objekt er-
scheint nicht mehr brillant, sondern
verschwommen. Je gleichmassiger
das Licht in den Raum gestreut wird,
um so geringer ist die Intensitat der
gerichteten Komponente und um so
matter ist die Oberflache.

Messverfahren und Technik

Messtechnisch wird der Glanz mit
der Menge des gerichteten Lichts
gemessen, das von einer Papierober-
flache reflektiert wird. Der Ausfall-
winkel ist dabei gleich dem Einfall-
winkel.
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Der Papierglanz — eine
vergessene Komponente

Spieglein, Spieglein an der Wand, wer ist die Schonste im ganzen Land? Dieser Satz ist nicht
nur im Marchen zu finden, sondern kann auch bei Papieroberflachen gelten

Die Papierindustrie arbeitet Gber-
wiegend mit einer Messgeometrie
von 75°. Am gebrauchlichsten ist die
Messung des Glanzes nach den
Messverfahren Hunter und Leh-
mann. Die beiden Verfahren sind je-
doch nicht miteinander vergleichbar.
Dass beide Verfahren zum Einsatz
kommen, ist zum einen auf ge-
schichtliche, zum anderen auf geo-
grafische Ursachen zuriickzufihren.
So wird in Mitteleuropa der Papier-
glanz Ublicherweise nach Lehmann
gemessen. Diese Messungen erfol-
gen nach DIN 54502 oder Tappi
T480. Die entsprechenden Glanz-
Sollvorgaben der verschiedenen
Auflagenpapiere werden in der Pa-
pierproduktion innerhalb der dafiir
geltenden Toleranzen von +/-5%
eingehalten.

Anderes Papier,
aber eine unverdnderte Norm

Fiir Papier gibt es im Gegensatz zur
Farbe keine eigene I1SO-Norm. Statt-
dessen werden die Anforderungen
an den Bedruckstoff durch die PSO-
Norm 12647-2 mitgeregelt. Festge-
legt in den fiinf definierten Papierty-
pen sind Papierweisse, Farbort,
Glanz und Flachengewicht.

Immer wieder fragen Druckereien
nach Papieren, die eine Zertifizie-
rung nach PSO erlauben. Dies ist
jedoch nicht so einfach zu beant-

Aufgrund des umfangreichen
Lieferumfangs der Papierhersteller
sind Nuancen in der Oberflachen-
bezeichnung sehr vielschichtig. So
hért man von matt, biittenmatt,
halbmatt, glanzend, hochglanzend,
leicht geglattet, glatt, extraglatt,
leicht rau, rau, Keramik, Vergé und
Hammerschlag etc. Wie lassen sich
diese Begriffe mit einer Norm in

Einklang bringen?

Von Beat Sagesser




worten. Die Papierlieferanten stehen
vor der Herausforderung, entweder
die Sollwerte des PSO zu erreichen
oder den Bediirfnissen der Kunden
zu geniigen. Das Marktbedirfnis
steht dabei im Vordergrund.
Anhand der technischen Glanzwer-
teangaben der Papierfabriken ist das
Gleiche festzustellen, wie bei der Pa-
pierweisse. Als die Papierwerte fiir
die PSO-Norm festgelegt wurden,
verwendete man ein eher gelblich-
weisses Papier mit wenig optischem
Aufheller und einem bestimmten
Glanz. Dieses <Normpapien wird in
dieser Form nicht mehr hergestellt,
aber die Norm blieb unverandert.

Markttrends

Inzwischen hat sich der Markt be-
treffend Weisse und Glanz stark ver-
andert. Der Trend zu hoherer Weisse
und teilweise zu héherem Glanz ist
ungebrochen und tendiert zu mehr
Hochglanz (Magazine etc.). Anderer-
seits gibt es auf dem Markt aber
Papiere, von denen man annehmen
muss, dass der Zenit der Weisse er-
reicht worden ist.

Je glanzender und «weisser das Pa-
pier, desto hochwertiger die darge-
stellten Bilder. Zudem machten sich
die Kunden mit Hilfe des Glanzes
und/oder der Weisse von ihren Mit-
bewerbern unterscheiden. Die Kun-
den finden einen weisseren Farbton
und hoheren Glanz ansehnlicher
und erfrischender — also «schdnen
als andere Papiere. Dabei kommt es

Als Experte fiir Audits mit
intensiven Erfahrungen in
der Druckindustrie kann ich

Nutzen Sie die Erfahrung u
eines versierten Lead-
Auditor beim Aufbau und der =

Qualitats-Mangement
nach 1SO 9001
Umwelt-Management

aber auf den Marktauftritt des je-
weiligen Unternehmens an, da dies
auch mit dem Einkaufs- und Trend-
verhalten des Marktes zusammen-
hangt. Auch wenn es der eine oder
andere behauptet: Es gibt praktisch
keine hochweissen Papiere, welche
die PSO-Kriterien in sémtlichen ge-
forderten Parametern (Papierweisse,
Farbort, Glanz und Flachengewicht)
erfiillen.

Proof mit Spezialpapieren?

Ein farbverbindliches Proof soll das
Druckergebnis hinsichtlich Farbig-
keit nahezu voraussagen. Wann ein
solches Proof farbverbindlich ist, re-
geln der Medienstandard Druck und
die ISO 12647-7. Neben einem Halb-
ton-Proof, bei dem Rasterverfahren
zum Einsatz kommen, kénnen auch
Raster-Proofs erzeugt werden, die
die spater im Druck verwendeten
Raster simulieren (Offset-Rosette).
Zur Proof-Herstellung werden heute
fast ausschliesslich Ink-Jet Drucker
eingesetzt, die iber RIPs mit einge-
bautem  Farbmanagementsystem
angesteuert werden.

Dabei werden verschiedene Proof-
papiere eingesetzt, die aber aus
Griinden der Alterungsbestandigkeit
praktisch keine, beziehungsweise
nur wenig optischen Aufheller auf-
weisen. Weisse und Glanz weichen
daher gegeniiber den Auflagenpa-
pieren massiv ab. Deshalb ist es in
der Praxis schwierig, die bestehende
Fluoreszenz der heutigen Auflagen-

papiere auf Proofpapieren zu simu-
lieren. Andere Papiereigenschaften
wie Glanz und Farbton sind dagegen
einfach darzustellen.

Um die Vielfalt der Auflagenpapiere
fir ein Proof zu erhalten, ware fiir
jedes Druckpapier ein passendes
Proofpapier notig. Damit wiirde in
der Druckvorstufe das «Profilchaos»
ausbrechen, da diese Profile fiir das
Auflagen- und Proofpapier bendtigt
wiirden. Wer soll damit umgehen
kénnen? Um dieses «Chaos» zu ver-
meiden, sollten die Papierweisse des
Proofmaterials und die Papierweisse
des Auflagenpapiers farbmetrisch
maoglichst nahe beieinander liegen.
Dies wird aber aufgrund der Markt-
entwicklung kaum mdglich sein.

Prifmittelflut in der Druckerei?

Jede Druckerei besitzt ein Densito-
meter, um die Farbdichte auf dem
Papier zu messen. Um die Vorgaben
gemass PSO zu erfiillen, ist dagegen
die Messung mit einem Spektralfo-
tometer notwendig, da nicht die
Farbdichte, sondern die Farbwirkung
im Zusammenspiel mit dem Farbort

Projektweise, tageweise,
nach Bedarf stehe ich Ihnen
als Berater und Mitarbeiter
auf Zeit zur Verfigung.
Gerne komme ich zu einem
kostenfreien Informations-

Pflege von prozessorientier- nach 14001 Ihnen die Vorbereitung auf
ten Management-Systemen: = BRC/IoP fiir die Zertifizierung wesentlich
Verpackungen erleichtern und das Optimie-
= Arbeitssicherheit rungspotential in lhrem
= FSC Unternehmen erschliessen.

= Klimaneutrales Drucken

gesprach zu lhnen ins Haus.
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PAPIERSORTEN NACH ISO-NORM 12647-2
Papiersorten 1SO-Norm Glanz (+/-5%)
< Papiertyp 1 glanzend gestrichen, holzfrei 65%
: Papiertyp 2 matt gestrichen, holzfrei 38%
. Papiertyp 3 gldnzend gestrichen, Rotation 55% -
: Papiertyp 4 Naturpapier, weiss 6% -
Papiertyp 5 Naturpapier, leicht gelblich 6% -

des Papiers gemessen wird. Mit
einem Spektralfotometer lasst sich
aber wiederum nicht der Papier-
glanz messen. Um die Kontrolle der
Norm sicherzustellen, musste ein
weiteres Messgerat eingesetzt wer-
den. Mussen sich nun alle PSO-zerti-
fizierten Betriebe noch ein Glanz-
messgerat anschaffen? Dies richtet
sich nach den Vorgaben der Zertifi-
zierungsstellen. Geméss Norm miis-
sen sie diesen Punkt priifen. Aber
selbst mit einem Negativpunkt bei
Nichterreichen des Papierglanzes
[asst sich ein Audit bestehen.

Das bedeutet in der Schlussfolge-
rung, dass die Normen den techni-
schen Anforderungen im Auflagen-
druck und in der Papierproduktion
angepasst werden miissen. Nur so
kann sichergestellt werden, dass die
Vielféltigkeit der Papiere nicht zum
Hindernis fir die Standardisierung
wird. Vorschlage werden bereits in
den verschiedenen ISO-Gremien dis-
kutiert. Bis aber ein Konsens aller
Beteiligten erreicht ist, miissen wir
diese Problematik leider weiterhin
akzeptieren.
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