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ochgradige Automatisie -
rung und eine intelligente

Bedienphilosophie sollen die 
Q-Line mit BHS180 von Zünd zur
technologisch führenden Zu -
schnittlösung ihrer Kategorie
machen. Die neue Linie ergänzt
das bishe rige Angebot und wur -
de als inte grierte Sys temlösung
eigens auf die Anforderungen
der industri ellen Verarbeitung
von bedruck ten Bogen für Dis -
plays und Ver packungen abge -
stimmt. Nach den Ausführungen
des Herstellers sind die einzelnen
Komponenten aufeinander ab -
ge stimmt. Bo genzuführung mit
Undercam, die neue Cutter-Gene -
ration Q-Line und die Entnahme -
einheit bie ten demnach einen
stabilen und zuverläs sigen Zu -
schnitt. Die Q-Line mit BHS180
soll es Anwendern leichter denn
je machen, ihre Produktions pro -
zesse zu optimieren und die
Effizienz zu steigern. 

Neues Maschinenkonzept 
Zünd beschreibt die Q-Line als
fortschrittliche und komplette
Systemlösung, die die Produk -
tion auf ein neues Niveau bringt.
Jede einzelne Komponente der
Systemlösung für den digitalen
Zuschnitt warte mit Funktionen
auf, die im Zusam men spiel eine
unbeaufsichtigte und unterbre -
chungsfreie Pro duktion garan -
tier ten. 
Unter dem Strich sei die neue
Cutter-Linie eine Investition, mit

H der die Wett bewerbsfähigkeit
verbessert werden könne. 
Neue Maschinenkomponenten
sorgen für Geschwin digkeiten
von bis zu 2,8 m/Sek. Der Unter -
bau der neuen Cutter besteht
nach Angaben von Zünd aus
hochstabilem Mineralguss, der
auch bei Höchstgeschwindigkei-
ten für ultimative Laufruhe und
höchste Präzision im Zuschnitt
sorge. Die Produktionsbalken
sind aus carbonfaserverstärktem
Kunststoff gefertigt. Das macht
sie leicht und wider stands fähig.
Dadurch können auch an -
spruchs volle Materialien bei
Top-Speed verarbeitet werden.
Die Performance äußert sich in
einer Beschleunigung von bis zu
2,1 G, für die neue Linearantriebe
verantwortlich sind. So können
die Jobs bei hohen Geschwin dig -
keiten und deutlich verkürzten
Zykluszeiten pro Job verarbeitet
werden.  
Auf der Q-Line mit BHS180 kom -
men Werkzeugmodule der neu -
esten Generation zum Ein satz.
So ist das Automo L ein Kraftpa -
ket, das für einen Rill druck von
bis zu 50 kg sorgt. Das macht es
für das Rillen mit gro ßen Rillrä -
dern wie dem Creto 150 zum ide -
alen Werkzeugträger. Das Auto -
mo E zeigt seine Stärke beson-
ders in der Geschwin dig keit, mit
der es die eingesetzten Werk -
zeu ge senkt und hebt. Je der Pro -
duktionsbalken ist mit insgesamt
vier Modulen aus gestattet, zwei

Automo E, einem Automo L sowie
einem fest mon tierten Sensor -
mo dul Incam. Es dient der Erfas -
sung von Register marken, QR-
Codes oder Bogen kanten. 

Die Werkzeuge 
Das Unito ist das Werkzeug für
den Einsatz von zentrischen und
exzentrischen Ziehmessern und
kommt für Materialstärken bis 
5 mm zum Einsatz. Für den an -
getriebenen, oszillierenden Zu -
schnitt steht das Elosto in zwei
unterschiedlichen Ausführungen
zur Auswahl. Kommen Rillräder
zum Einsatz, ist ein Creto gefragt.
Creto 24, Creto 61 und Creto 150
unterscheiden sich in ihren Aus -
führungen und nehmen Rillräder
unterschiedlicher Formen und

Durchmesser auf. Das Perto ist
die Werkzeugaufnahme für Per -
forierräder. Das Drawto dient
zum Markieren und Zeichnen
auf unterschiedlichsten Mate -
rialien.

Digitales
Werkzeugmanagement 
Das neuartige Werkzeugma -
nagement der Q-Line mit BHS180
macht die digitale Verarbeitung
wirtschaftlich. Die neuen Cutter
der Q-Line sind standardmäßig
mit automatischen Werkzeug -
wechselsystemen ausgerüstet.
Die Verwaltung der Werkzeuge
wird komplett vom Tool Ma -
nage ment Client Tomac über -
nom men, was den Produktions -
work flow beschleunigt und Still-

ZÜND
ALL-IN-ONE-LÖSUNG FÜR DEN 
ZUSCHNITT  
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Zünd, Hersteller digitaler Zuschnittlösungen, hat sein Maschinen-Portfolio um eine system-
lösung erweitert. Mit der Q-Line und dem Board Handling System BHS180 will das schweizer
Unternehmen neue Maßstäbe in der automatisierten und industriellen Produktion von Palette
zu Palette setzen.

Die neue Q-Line mit BSH180 ergänzt das bishe rige Angebot und wur de als inte grierte
Sys temlösung eigens auf die Anforderungen der industri ellen Verarbeitung von bedruck -
ten Bogen für Dis plays und Ver packungen abge stimmt.
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stand zeiten verhindert. Eine un -
terbre chungsfreie, individuali -
sier te Auftragsabwicklung be -
dingt da rüber hinaus einen lü-
cken losen und übersichtlichen
Auftrags workflow. 
Über QR-Codes erfasst das Sys -
tem die hinterlegten Auftragsin -
formationen und gewährleistet
eine feh lerfreie Stapel-Produk -
tion. So kön nen unterschiedliche
Jobs hin tereinander verarbeitet
wer den, wobei die Produktion
je weils automatisch startet. 

Die in die Bogenzuführung in -
tegrierte Undercam erfasst das
Druckbild auf dem Bogen, er -
kennt jeglichen Verzug im Druck-
bild, kompensiert diesen und ge -
währleistet jederzeit die perfekte
Übereinstimmung von Druck-
und Schneiddaten. Die Software
passt die Schneidkonturen bei

jedem Scan on the fly und in
Echt zeit an das Druckbild an.
Dadurch wird die Zykluszeit je -
des Auftrags markant reduziert.  

Optimierte Arbeitsabläufe
Während der Bogenzuführung
erfassen Sensoren die Material -
kanten, worauf der Bogen kor -
rekt ausgerichtet wird. Befindet
sich der Bogen außerhalb der
Toleranz, greift die Bogenzufüh -
rung den Bogen und richtet ihn
neu aus, sodass er ohne Unter -
brechung dem Cutter zugeführt 

werden kann. Auf diese Weise
können auch unsauber aufge -
schichtet Stapel verarbeitet wer -
den, was für eine unterbre -
chungs freie und stabile Produk -
tion sorgt. Weiterentwickelte
Sauggreifer lassen sich für die
zuverlässige Bogenseparierung
über das Zünd Cut Center – ZCC

materialab hän gig individuell
einstellen. 
Das neuartige Design der Ent -
nahmeeinheit ermöglicht eine
einfache und saubere Abstape -
lung von stegfrei zugeschnit te -
nen Bogen. Unterschiedliche
Aufträge legt die Entnahmeein -
heit seitlich versetzt auf dem
Stapel ab. Damit können die
fertigen Jobs für die weitere
Verarbeitung sehr einfach und
sauber dem Stapel entnommen
werden. Auch etwaige Fehlbo -
gen werden seitlich versetzt 

ab gelegt und sind damit bei der
Palettenentnahme sehr einfach
ersichtlich. 

All-in-one-Lösung
Die neue Q-Line mit BHS180 ist
eine All-in-one-Lösung. Sie um -
fasst neben der Hardware auch
umfassende Service dienst -

leistungen, intuitive und einfache
Software wie die neuste Version
4.0 der Bediensoftware Zünd Cut
Center – ZCC oder das Monito -
ring- und Analysetool Zünd
Connect und eine breite Palette
an Verbrauchsmaterialien. 
Alle Komponenten wurden mit
Fokus auf die Steigerung von
Maschinenleistung und Produk -
tivität und Minimierung von
Rüstzeiten entwickelt. 
Und vor allen Dingen wurden sie
bei zahlreichen Beta-Anwendern
bereits ausgiebig und erfolgreich

getestet und garantieren hervor -
ragende Ergebnisse bei maxima -
ler Geschwindigkeit. 

Cuttergrößen 
Die neue Q-Line mit BHS180 ist in
einer ersten Phase als Doppel -
balkensystem in drei verschie de -
nen Größen verfügbar. Der Zünd
Cutter Q 32-32 D bietet eine Ar -
beitsbreite von 3,2 m, der Q 22-
32 D von 2,2 m und der Q 18-32
D von 1,8 m.

Die Zünd Cutter-
Lösung Q-Line
mit BHS180 wur -
de beim dies jäh -

ri gen Wettbewerb der EDP Asso -
ciation mit einem Award ausge-
zeichnet.

> www.zund.com

Die neuen Module Automo E und Auto -
mo L nehmen die Werkzeuge der neuen
Generation auf. Das Automo E zeigt seine
Stärke besonders in der Ge schwindigkeit,
mit der es die eingesetzten Werkzeuge
senkt und hebt. Das Automo L ist das
Kraftpaket. Es ist etwas größer und kann
eine Anpresskraft von beein druckenden
500 N entwickeln.

Die neuen Werkzeugmagazine verfügen
über sieben Steckplätze. Dabei können die
Werkzeuge so eingeplant wer den, dass die
Maschinenauslas tung erhöht und die un -
be mannte Produktionszeit verlängert
wird. Der inte grierte DMC-Scanner er -
fasst Art und Platzierung der Werkzeuge
automatisch. Die manuelle Zuweisung zu
einem Auftrag entfällt und falsche Zuord -
nungen kön nen ausge schlossen werden.

Die Produktionsbalken sind aus carbon -
faserverstärktem Kunststoff gefertigt. Das
macht sie sehr leicht und widerstands -
fähig. Dadurch können auch anspruchs -
volle Materialien bei Top-Speed und mit
höchster Qualität verarbeitet werden.

AWARD 2022/2023


