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PROZESSSTANDARD DIGITALDRUCK
LASST SICH DER DIGITALDRUCK
STANDARDISIEREN?

Es gibt einen Standard in der Druckindustrie, der jenseits von Gut und Bose unangetastet tiber

allen anderen Zertifizierungen schwebt: der ProzessStandard Offset (PSO), der als ISO 12647-2 auch

langst die hoheren Weihen eines internationalen Standards erreicht hat. Doch beim Digitaldruck

und dem ProzessStandard Digitaldruck (PSD) wird es etwas untibersichtlicher. Eine Abwagung.

Von Klaus-Peter Nicolay

er ProzessStandard Offset-

druck (PSO) hat den unbe-
strittenen Vorteil, dass alle an
einer Drucksache beteiligten
Parteien vom Auftraggeber oder
Markenartikler tiber Fotografen
und Agenturen bis zur Druck-
vorstufe und den Druck dieselbe
Sprache sprechen. Alle Prozesse
laufen kontrolliert ab und sind
reproduzierbar.
Seinen Ursprung hat der PSO in
der Standardisierung-Bewegung
des Offsetdrucks, die in den
1970er-Jahren mit Handbtichern
zur Vereinheitlichung des Off-
setdruckverfahrens begann.
Nétig wurde eine Standardisie-
rung, weil der Offsetdruck in den
1970er-Jahren noch ein »junges
Verfahren« war, bei dem es so
viele Stellschrauben gab, dass das
Drucken — um es beim Namen
zu nennen — ein einziges Gefum-
mel war. Auch die Tatsache, dass

WISSEN

WO ES LANG GEHT.

die Daten (sprich Offsetfilme)
meist nicht am selben Ort er-
zeugt wurden, an dem auch ge-
druckt wurde (eben meist in
Reproduktionsbetrieben), mach-
ten eine einheitliche Vorgehens-
weise unabdingbar. Denn auch
die Plattenkopie ab Film hatte
noch etliche Stolpersteine zu
bieten.

Der PSO selbst ist von der Fogra
zusammen mit dem Bundesver-
band Druck und Medien erarbeitet
worden und diente als Grund-
lage fiir die internationale Norm-
serie ISO 12647, die 1996 verof-
fentlicht wurde. Beschrieben
wird darin eine standardisierte
Vorgehensweise, um die Qualitdt
von Druck-Erzeugnissen von der
Datenaufbereitung bis zum ferti-
gen Druck sicherzustellen.

Der endgtiltige Durchbruch fiir
den PSO kam einmal mit dem
digitalen Priifdruck (Proof), dem

weiter fortgeschrittenen Farb-
management, das auch einen
Monitor-Softproof erlaubte, und
vor allem mit der Einfiihrung von
Computer-to-Plate (CtP) ab
1993. Mit CtP entfiel zwar die
fehleranfallige Druckformenher-
stellung, CtP erforderte seiner-
seits aber wiederum neue Vor-
gaben.

PSO als Referenz fiir
qualitédtsorientierten Druck
Heute erméglicht der PSO idea-
lerweise, dass sich innerhalb ei-
nes engen Korridors immer und
tiberall das gewiinschte Farber-
gebnis erzielen lasst. Das heift
auch, dass es bei einem Wechsel
von einer Druckerei zu einer
anderen, die mit unterschiedli-
chen CtP-Systemen, Druckplat-
ten, Druckmaschinen und Farben
sowie moglicherweise mit einem
anderen, aber vergleichbaren
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Papier arbeitet, keine nennens-
werten Unterschiede geben soll-
te, die auBerhalb der definierten
Toleranzen des Standards liegen.
Es gibt leider keine genaue Zahl
darlber, wie viele Druckereien
weltweit oder in Deutschland
nach dem ProzessStandard Offset
(PSO) zertifiziert sind. Vor sieben
Jahren waren in Deutschland
jedoch etwa 250 Druckereien
offiziell von der Fogra zertifiziert,
dazu kommen noch etliche
Schweizer Betriebe, die von der
Ugra nach swissPSO beurkundet
sind, eine Adaption des Stan-
dards, bei dem der Weg zum
Ziel geringfiigig anders definiert
ist, das Ziel jedoch exakt erreicht.
Zwar ist der PSO als Referenz fur
qualitdtsorientierte Druckpro-
duktionen anerkannt, eine Zerti-
fizierung ist jedoch nicht ver-
pflichtend.
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So nutzen auch viele Druckerei-
en den Standard als Richtlinie,
ohne ihn offiziell zertifizieren zu
lassen, was natirlich versteckte
Schwachstellen mit sich bringt.
Es ist also davon auszugehen,
dass international eine betrdcht-
liche Zahl an Druckereien den
PSO als Grundlage fiir ihre Arbeit
verwendet, ohne dass dies im-
mer durch eine formelle Zertifi-
zierung nachgewiesen wird.
Wobei das Arbeiten ohne eine
Zertifizierung durchaus am
falschen Ende gespart sein kann,
denn der niedrige vierstellige
Betrag fiir eine Zertifizierung
macht sich durch ein Plus an
Sicherheit alleine durch die Qua-
litatssicherung allemal bezahlt.

PSO als MaBstab fiir den
PSD

So hat der PSO einen MaRstab
gesetzt, an dem sich alle am
Druckprodukt beteiligten Partei-
en orientieren konnen. Es ldsst
sich praktisch unbesehen davon
ausgehen, dass PSO-zertifizierte
Druckereien das gleiche Ergebnis
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einer Drucksache erzielen - be-
sonders relevant bei gesplitteter
Produktion.

Inzwischen hat sich aber auch die
Qualitat digital produzierter
Drucksachen so weit dem Off-
setdruck genahert, dass sie selbst
von fachkundigen Personen nur
schwer vom Offsetdruck zu un-
terscheiden sind.

Eine von Kunden akzeptierte
farbliche Ubereinstimmung zwi-
schen Digital- und Offsetdruck
|asst sich mithilfe moderner
FarbmanagementlGsungen sowie
Prozessanpassungen erreichen.
Folglich ist der Digitaldruck in
einigen Bereichen der Branche
eine echte Alternative zum Off-
set geworden oder es werden
beide Verfahren nebeneinander
eingesetzt und erganzen sich.

Da ware es doch wiinschenswert,
wenn es einen Standard wie den
PSO auch fiir den digitalen Druck
gabe.

So hat sich die Fogra, vom Erfolg
des PSO befliigelt, 2011 den
Begriff ProzessStandard Digital-
druck (PSD) schiitzen lassen.
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Der ProzessStandard Digitaldruck
(PSD) ist ein von der Fogra defi-
nierter Standard fiir den Digital-
druck, der darauf zielt, sowohl
im Klein- als auch im GroRfor-
mat (Latge Format Printing) eine
vorhersagbare Druckqualitdt im
Digitaldruck zu gewahrleisten.
Der PSD soll also ein Werkzeug
fir mehr Prozesssicherheit und
Qualitat im Digitaldruck sein und
basiert auf der Idee, dass die
Vielfalt der Materialien und Pro-
zesse im Digitaldruck beherrsch-
bar gemacht werden kénnen,
um eine konsistente Druckquali-
tdt zu erzielen. Er umfasst daher
Empfehlungen, Handlungsanwei-
sungen sowie Zielwerte und To-
leranzen fiir die industrielle Digi-
taldruckproduktion.

PSD: Der Unterschied

zum PSO

Doch je intensiver man sich mit
der Thematik beschaftigt, desto
mehr kommen Zweifel am Ge-
lingen des Vorhabens auf. Denn
im Digitaldruck ist eine auf die
Technologie zugeschnittene
Standardisierung wie im Offset-
druck mit PSO und ISO 12647-2
kaum moglich. Wahrend es beim
PSO um den einen Offsetdruck
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In der Schweiz hat sich die Visual Print
Reference-Testform, kurz VPR, fiir die
Zertifizierung nach swissPSO etabliert.
Fiir die Standardisierung des Digital-
drucks nach swissPSD wurde die Form um
Motive erweitert, die Digitaldrucksysteme
mit einem erweiterten Farbraum unter-
stiitzen (siehe Seite 34).

geht, macht die Definition Digi-
taldruck an sich schon Miihe.
Denn beinahe alles, was nicht
den konventionellen Drucktech-
nologien wie Offset-, Tief- und
Flexodruck entspricht, wird Digi-
taldruck genannt. Dabei kann es
sich beispielsweise um einen Ein-
zelblatt-Drucker mit Toner han-
deln, um eine HP-Indigo mit pas-
toser Electro-Ink, ein Inkjet-Bo-
gensystem oder einen High-
speed-Rollendrucker mit Inkjet.
Wir haben es schon hier mit vier
unterschiedlichen Verfahrens-
techniken zu tun, zu denen sich
noch der GroRformatdruck mit
seinen Large Format Printern
gesellt. Wir sprechen also von
jeweils vollig unterschiedlichen
Technologien. Dabei hat jeder
Hersteller auBerdem seine ganz
eigene >Pigment-Rezeptur< so-
wohl beim Toner als auch bei
den Tinten. Und von Standard
kann spatestens dann keine Rede
mehr sein, wenn auch noch die
Systeme mit UV-Farben oder
Landa mit seiner Nano-Ink dazu-
gerechnet werden sollen. Ganz
abgesehen von den uniibersicht-
lich vielen Substraten und Tra-
germaterialien wie Folien, rigide
Bedruckstoffe und so weiter.
Mit Rasterdefinitionen und Ton-
wertzunahmen wie im Prozess-
Standard Offset kommt man im
Digitaldruck also nicht besonders
weit.



Daher wurde fiir den Digital-
druck eine neue, eigenstandige
und mehrteilige ISO-Norm-Fami-
lie geschaffen: Die ISO 15311 legt
nun die Anforderungen an die
Druckqualitat im Digitaldruck
fest.

Die ISO/TS 15311-1 (TS steht fur
technische Spezifikation, die 1
hinter dem Bindestrich fiir den
ersten Teil) beschreibt zunachst
Begriffe, Parameter und Mess-
methoden, die konkret fiir den
Digitaldruck anwendbar sind. Er
definiert verschiedene Parame-
ter zur Bewertung der Druck-
qualitdt, wie Farbtreue, Genau-
igkeit, GleichmaRigkeit und Auf-
I6sung.

Die ISO/TS 15311-2 nennt die An-
forderungen an kommerzielle
und industrielle Produktionen
und enthalt spezifische Vorga-
ben fiir verschiedene Anwen-
dungen im Rahmen des digitalen
Drucks.

Das Dokument definiert jedoch
keine Zielwerte und Toleranzen
fiir die Prozesskontrolle, da die
verschiedenen digitalen Druck-
verfahren und Maschinen sowie
die Vielfalt an Materialien wie
Bedruckstoffe, Tinten und Toner
die Komplexitat enorm steigern
wirden. Im standardisierten Di-
gitaldruck wird vielmehr der An-
satz verfolgt, eine Qualitdtsan-
forderung zwischen Auftragge-
ber und Druckdienstleister zu
vereinbaren.

Immer nur Kombinationen
zertifizierbar

Wer im Offsetdruck die Parame-
ter Papier, Tonwertzunahme,
Rasterung und Druckfarbe
kennt, kann daraus das spdtere
Ergebnis mit ziemlicher Prazision
ableiten.

Das ist beim Digitaldruck verfah-
rensbedingt nicht moglich. Dabei
ist Uber alles betrachtet das Du-
ett Toner oder Tinte und Druck-
maschine im Digitaldruck so do-
minant und vernetzt, dass immer
nur einzelne Kombinationen zer-
tifiziert werden kénnen. Das

heiBt, dass es immer nur eine
Zertifizierung fiir beispielsweise
die entsprechenden Bogen-To-
nermaschinen von Canon, von
Fujifilm, Konica Minolta, Ricoh oder
Xerox geben kann. Auch fiir die
Xeikon-Maschinen, die einzigen
Toner-Rollendruckmaschinen,
die Digitaldrucker von HP Indigo,
die unterschiedlichen B2-Bogen-
maschinen mit Inkjet oder die
Highspeed-Inkjet-Rollenmaschi-
nen miissten jeweils eigene Stan-
dards definiert werden und auch
fiir die groBformatigen Maschi-
nen von Landa.

Inwieweit Maschinen-Familien
mit einem identischen Standard
auskommen, musste ebenfalls
noch Uberpriift werden. Dabei
war bisher noch gar nicht die
Rede davon, wie es sich beim
Einsatz von Tonern und Tinten
mit erweitertem Farbraum ver-
halt.

Die Fogra hat mit den Standardi-
sierungs-Bemiithungen im Digi-
taldruck dennoch einen praxis-
nahen Qualitatsrahmen geschaf-
fen, der reproduzierbar, farbver-
bindlich und messbar sein soll.
So wird den Druckern und ihren
Kunden eine Leitlinie an die
Hand gegeben, die farbmanage-
mentbasiert ist und mit deren
Umsetzung Druck-Ergebnisse im
Digitaldruck reproduzierbar und
erwartbar gleich sein konnen.

VorstoB aus der Schweiz

Die Ugra in der Schweiz geht
jetzt einen weiteren Schritt in
Richtung zu mehr Vereinheit-
lichung.

Zusammen mit der Graphax AG,
dem Vertriebspartner von Konica
Minolta in der Schweiz, sollen
nun Referenzdruckbogen fiir
den Digitaldruck hergestellt wer-
den.

Photo by Alex on Unsplash
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Diskutierten mit der Druckmarkt-

Redaktion (von links): René Theiler,
Président der Ugra, Manuel Simmen,
Head of Product Management Com-
mercial Printing bei der Graphax AG, und
Ugra-Geschdftsfiihrer Mathias Schunke.

Dazu kommt die Visual Print
Reference-Testform fiir den Digi-
taldruck, kurz VPR digital, zum
Einsatz. Die VPR ist als Testform
in der Schweiz etabliert und wird
als Referenz fiir die Druckbedin-
gungen nach swissPSO bezie-
hungsweise ISO 12647-2:2013
(und seinen friiheren Varianten)
seit vielen Jahren erfolgreich
eingesetzt.

Die VPR digital erganzt das beste-
hende Zertifizierungssystem
swissPSD der Ugra, das auf den
technischen Spezifikationen der
speziell flir den Digitaldruck
geschaffenen ISO/TS 15311-x
basiert.

In der Normenreihe ISO/TS 15311
sind die verschiedenen Anforde-
rungen an den digitalen Produk-
tionsdruck und das GroRformat
(Large Format Printing) in zwei
voneinander abweichenden
technischen Spezifikationen de-
finiert und veroffentlicht wor-
den. Sie wurde unter der Feder-
flihrung der Fogra vorangetrie-
ben und international zur giilti-
gen technischen Spezifikation
weiterentwickelt.
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Aufgrund der Heterogenitat der
Digitaldrucktechnologien ist es
allerdings nicht moglich, einen
allgemein giiltigen Referenz-
druck fiir den Digitaldruck her-
zustellen, wie dies im Offset-
druck schon seit Jahren mit eta-
blierten Testformen wie der
Altona Test Suite etc. in Deutsch-
land oder mit der Visual Print
Reference (VPR) der Fall ist.

Die jetzt entstehenden VPR
digital Referenzdrucke stehen
also immer fiir eine spezifische
Drucksystembedingung, das
heiRt fiir eine Kombination aus
Digitaldruckmaschine, Bedruck-
stoff, Farbsystem (Toner oder
Tinte etc.) und nicht zuletzt der
jeweiligen Farbmanagement-
Umsetzung.

Das Daten- und Farbmanage-
ment auf Basis des eingesetzten
PDF/X-Workflows erhilt dabei
eine besondere Bedeutung. Da
der Digitaldruck gegeniiber dem
Vierfarb-Offsetdruck auch einen
groBeren Farbraum erméglicht,
wurde die Visual Print Reference
(VPR) mit vier neuen Bildern er-
gdnzt, die einen groBeren Farb-
umfang bieten.

Die Farbumfange dieser Bilder
lassen sich nur im Digitaldruck
beziehungsweise im Siebenfar-
bendruck CMYK plus OGV
(Orange, Griin und Violett)

ohne Einschrankung reprodu-
zieren.

Um es aber noch einmal ein biss-
chen komplizierter zu machen:
Im Zusammenhang mit dem
swissPSD bietet die VPR digital
PDF /X-Referenzdatensatze fiir
die kontinuierliche Qualitatskon-

UGRA VISUAL PRINT REFERENCE®
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trolle, dient als Druckmuster ge-
maR Referenzdruckbedingungen
mit Konformitatserklarung ugra-
Cert Validation und enthilt die
Ugra Light Indicator Card D50 zur
Indikation korrekter Abmuste-
rungslichtbedingungen.
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Vergleichbarkeit ist das Ziel
Um eine gewisse Vergleichbar-
keit zu erreichen, stellt die Gra-
phax AG nun als Pilot in ihrem
Showroom in Spreitenbach bei
Zirich Referenzdrucke her, die
von der Ugra vermessen und
ausgewertet werden. Diese ugra-
Cert validierten VPR digital-Refe-
renzdrucke stellt die Graphax
dann ihren Kunden als Kompe-
tenz- und Leistungsnachweis
bereit.

Auch anderen Digitaldruckma-
schinen-Herstellern steht die
VPR digital OEM von der Ugra als
Dienstleistungspaket zur Verfi-
gung. Es besteht aus Druckbogen
fiir die Referenzdruckbedingung
des spezifischen Digitaldrucksys-
tems (gedruckt durch Graphax)

Da der Digitaldruck gegentiber dem
Vierfarb-Offsetdruck einen gréfSeren
Farbraum ermaglicht, wurde die Visual
Print Reference (VPR) mit vier neuen
Bildern ergdnzt, die einen groferen Farb-
umfang bieten

€ 2005 V4.0 beta | eCiNGE v2 > CMYK
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sowie einen Konformitatsbeleg
fur den Kunden.

Die Referenzdrucke helfen bei
Uberpriifungen unterschiedli-
cher Art und sind auch da immer
hilfreich, wo es unterschiedliche
Auffassungen gibt. »Man objek-
tiviert die vielfaltigen Diskussio-
nen bei Problemen oder Rekla-
mationenc, stellt Ugra-Geschafts-
fiihrer MATHIAS SCHUNKE fest.
»Auch Maschineniibergaben
kénnen auf Basis der Referenz-
drucke erfolgen. Spater ist das
moglicherweise auch fiir Occa-
sions-Maschinen denkbar, er-
lautert MANUEL SIMMEN, Head of
Product Management Commer-
cial Printing bei der Graphax AG.
Auf diese Weise wird versucht,
das jeweilige Optimum der Ma-
schine zu erreichen. »Allerdings,
betont MANUEL SIMMEN, »geht
es nicht darum, verschiedene
Maschinen miteinander zu ver-
gleichen.«

LA R R RS = D BN

Es ist zwar kein von der Ugra aus-
gesprochenes Ziel, aber wenn
von allen Digitaldruckmaschinen
entsprechende Bogen vorldgen
und sich alle in einer bestimmten
Toleranz bewegen wiirden, lieRe
sich moglicherweise eine Aussa-
ge treffen, wie weit die eine oder
andere Maschine vom Optimum
entfernt ist. Bei dann moglichen
Aussagen mit Prognose-Charak-
ter kime man auch mit dem
jetzigen ProzessStandard Digital-
druck dem PSO doch sehr viel
naher.

Und da der Trend fiir Druck-
sachen on-Demand weiterhin
wachst und zu immer kleineren
Auflagen fiihrt, die wirtschaftlich
im Digitaldruck hergestellt wer-
den missen, gibt es auch fiir die-
se Drucke keine Kompromisse
beziiglich Qualitat. Denn die
Kunden interessieren sich nicht
fir das Druckverfahren, sondern
fiir das Endprodukt, das die Er-
wartungen in allen Belangen er-
fllen soll.

»Die Reproduzierbarkeit von
Drucksachen ist wohl das wich-
tigste Argument. Drucksachen
und Kampagnen miissen einer-
seits wirtschaftlich hergestellt
werden, andererseits aber auch
bei kleinen Auflagen und Wie-
derholauftragen moglichst gleich
aussehen, erganzt RENE THEILER,
Prasident der Ugra. Auch bei hy-
briden Drucksachen, bei denen
etwa ein Geschéftsbericht zwei-
sprachig in Deutsch und Englisch
im Offset gedruckt wird, soll die
im Digitaldruck hergestellte ita-
lienische oder franzosische Ver-
sion mit einer kleinen Auflage
moglichst gleich aussehen.

> www.ugra.ch/visual-print-reference
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Es gibt gute Griinde, sich inten-
< siver mit dem ProzessStandard
- Digitaldruck auseinanderzusetzen.
< Und es ist aus technischer Sicht
durchaus  nachvollziehbar, was
Ugra und Graphax mit ihrer Ini-
tiative bewirken wollen. Es geht
um mehr Transparenz bei der ei-
gentlich einfachen Frage, ob sich
der Digitaldruck wirklich standar-
disieren ldisst.

Doch neben der rein technischen
Betrachtungsweise gibt es auch
noch eine kommunikative Kompo-
nente, die nicht zu unterschdtzen
ist. Es geht hierbei um die Begriff-
lichkeit und das, was damit ver-
bunden wird.

Denn mdglicherweise hat sich die
Fogra keinen Gefallen damit ge-
tan, die Standardisierungs-Bemdi-
hungen im Digitaldruck ebenfalls
ProzessStandard zu nennen. Denn
der Begriff gaukelt vor, was er
nicht halten kann. Druckern und
ihren Kunden wird der Eindruck
vermittelt, sie kénnten wie beim
Offsetdruck davon ausgehen, dass
alle Drucksachen nach dem Pro-
zessStandard Digitaldruck genau-
so reproduzierbar und erwartbar
gleich seien, wie es beim Prozess-
Standard Offset in Toleranzen der
Fall ist.

Das wird aber aus aktueller Sicht
kaum erreichbar sein, sondern gilt
immer nur fiir bestimmte Konstel-
lationen aus Digitaldruckmaschi-
ne, Tinte oder Toner und Bedruck-
stoff. Das ist in meinen Augen aber
kein Standard - das sind viele
Standards, die erst noch auf einen
gemeinsamen Nenner gebracht

werden miissen. nico





