PRODUKTVORSTELLUNG

Die erweiterten Maglichkeiten des
digitalen Drucks wirken sich zuneh-
mend auch auf die Anforderungen an
die Weiterverarbeitung aus. Hochste
Flexibilitét ist fiir die nachgelagerte
Produktion notwendig, um die Vortei-
le der digitalen Drucktechnik nicht zu
verspielen. Dabei geht es jedoch nicht
nur um die naheliegenden Tétigkeiten
wie Schneiden oder Falzen. Digital-
druckprodukte sind in ihrer Vielfalt
ebenso breit gestreut wie »konventio-
nelle« Drucksachen. Und das bedeu-
tet, dass Digitaldrucke mit perfekten
Stanzungen und Bohrungen (zum Bei-
spiel Loseblattwerke) versehen sein
miissen. Dabei wird von den weiter-
verarbeiteten digitalen Drucken die
gleiche Perfektion wie beim Offset-
druck verlangt - allerdings muss die
Produktion sehr viel schneller erfol-

gen konnen.

WEITERVERARBEITUNG FUR DEN DIGITALDRUCK

Bohren und Stanzen bei Bedarf

Diirselen optimiert seine Systeme fiir den Digitaldruck: Drilling on Demand (DoD),
automatisches Bohren und Eckenrundstanzen

Die Diirselen GmbH hat diese Her-
ausforderung angenommen, wie der
Begriff DoD (=Drilling on Demand)
bereits andeutet. DoD bedeutet da-
bei Bohren aller gangigen Lochbil-
der ohne Riistzeiten.

Horizontale Bohrung

Die neue Bohrmaschine Corta PB10
DoD aus dem Hause Diirselen ver-
flgt dber einem ergonomischen Ar-
beitsablauf, bei dem horizontal ge-
bohrt wird. Durch die kompakte
Bauweise passt sich die Maschine
nicht nur optisch dem Arbeitsumfeld
digitaler Druckmaschinen an.

Fiir Formate bis B4 sind alle bendtig-
ten Parameter zu den einzelnen
Lochbildern gespeichert und werden
per Knopfdruck abgerufen. Von
einem Musterbogen wird die jeweils
bendtigte Programmnummer abge-
lesen und in die Steuerung eingege-
ben. Zwei unabhéngige und frei pro-

Die Corta PB10 DoD fiihrt die hohe
Flexibilitat des Digitaldrucks in der
Weiterverarbeitung fort.
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grammierbare Bohrkopfe bohren
unterschiedliche Lochabsténde, von
einfachen tber kombinierte Abheft-
lochungen bis hin zu Lochreihen fiir
die Drahtkammbindung.

Der Randabstand kann bis 50 mm
betragen und wird mit dem Lochbild
produktbezogen gespeichert. Die
richtige Bohrerdrehzahl und Bohr-
hub-Geschwindigkeit werden in Ab-
hangigkeit von Material und Loch-
durchmesser im Programm erfasst.
Dies tragt dazu bei, lange Bohrer-
standzeiten und gute Ergebnisqua-
litdt zu sichern.

Um die Zeit fiir den Arbeitsgang
Bohren so gering wie méglich zu
halten, stellt sich die Lange des
Bohrhubes bei der Corta PB10 DoD
automatisch auf die Stapelhéhe ein.
Dabei kénnen Stapel bis 75 mm ver-
arbeitet werden. Die Standardaus-
ristung der Maschine umfasst ein
Bohrband mit automatischem Trans-
port als Bohrunterlage sowie Boh-
rerkiihlung und Bohrerschmierung.
Lineare Walzfiihrungen und servo-
gesteuerte Kugelrollspindeln sorgen
fir prézise Bewegungen und eine
lange Lebensdauer.

Hohere Leistung

Fir den Bohrautomaten Corta PB09
hat Diirselen eine Option entwickelt,
die das Leistungsspektrum der
Maschine deutlich erweitert. Die
neue Flachanlage-Station bringt die
Produktstapel vom Zufiihrband aus
in die 45°-Position, in der sie verar-
beitet werden. Das ermdglicht zum

einen automatisches Bohren auch
von empfindlichen  Produkten.
Kratzspuren, wie sie vorher durch
den Fall vom Band in die Rittelsta-
tion entstehen konnten, sind damit
ausgeschlossen. Zum zweiten wird
durch die Flachanlage-Station eine
deutliche Leistungssteigerung der
Corta PB09 erreicht. Statt bislang
900 Stapel pro Stunde ist jetzt eine
Leistung bis 1.200 Takte pro Stunde
maglich. Die Stapel bleiben in gut
ausgerichtetem Zustand und des-
halb ist bei 90% der Produkte nur
eine sehr kurze Riittelzeit nétig.

Die Option Flachanlage bedeutet
sowohl fiir das Bohren von Stapeln
von losen Blattern als auch bei
gehefteten, gefalzten oder klebege-
bundenen Druckerzeugnissen scho-
nende Verarbeitung bei hohem Out-
put.

EckenrundstoBen
Eine weitere Neuentwicklung, die

auf dem Bohrautomaten Corta PB09
basiert, ist das vollautomatische
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Diirselen GmbH / Handler
Dirselen GmbH

Corta PB 04

Standmodell, Automatik

2 bis 6 (auch nachriistbar)
ja

31,7 - 293 mm (420 mm*)
50 mm

3-14mm

ja

optional / optional

optional

optional

Schiebetisch 550 x 350 mm

50 mm /450 mm

beliebig

6.570 €

*iiber Schiebetisch.

Zum Bohren von Abheft-, Ring-
buch- und Multilochungen.
Formate A6 bis A3. Option:
Bohrband.

Diirselen GmbH / Handler
Dirselen GmbH

Corta PB 11

Vollautomat

2, frei programmierbar

ja, individuell gesteuert
1-355mm

50 mm

3-14mm

ja

inklusive / inklusive
inklusive

inklusive

autom. Transport bis 330 x 330mm

bis 330 mm

beliebig

auf Anfrage

vollautom. Riittel-, Schneide-
und Bohrlinie, Inline-Betrieb,
1 - 4-seitiger Beschnitt, jedes
beliebige Lochbild.

PAPIERBOHRMASCHINEN

Diirselen GmbH / Handler
Diirselen GmbH
CortaPB01/PB01TR
Standmodell, Automatik
bis 15 (auch nachriistbar)
ja

31,7 - 458 mm

80 mm

3-14mm

ja, 6 mm

optional / optional
optional

optional

Festtisch 650 x 305 mm

300 mm /450 mm / 420 mm

- [ beliebig

9.000 €/28.300 €

PB 01: Bohren von Abheft-, Ring-
biichern etc. von A6 bis A2. Bohr-
képfe nachriistbar. PB 01 TR:
autom. Bohren gehefteter Pro-
dukte, Integration in Verarbei-
tungsstrecken, div. Optionen.

Diirselen GmbH / Handler
Diirselen GmbH

Corta PB 05/720 / 1050
Standmodell, Automatik

bis 15 / 22 (auch nachriistbar)
ja

31,7-720 mm / 1.050 mm
80 mm

3-14mm

ja

optional / optional

inklusive

inklusive

Fest-/Lufttisch / 720 x 720 mm

1.050 mm / 1.050 mm

beliebig

32.500 € /42.000 € inkl. Lufttisch

zum Bohren von Etiketten und

Mehrfachnutzen vor dem Schnei-

den, Sonderbohrkopfe nachriist-
bar, div. Optionen.

Diirselen GmbH / Handler
Diirselen GmbH

Corta PB 01 STE/PB 01 STM
Standmodell, Automatik

bis 15 (auch nachriistbar)

ja

31,7 - 458 mm (700 mm*)

80 mm

wahlweise 3 - 14 mm

ja, 6 mm

jalja

Standard / ja

Standard / ja

Schiebetisch 550/650 x 350 mm

300 mm / 450 mm

2.400/ -

22.200 €/12.000 €

Zum Bohren von Multilochungen
fiir Spiral-/Drahtkammbindungen
und Standardaufgaben, Sonder-
bohrkdpfe nachriistbar.

*{iber Schiebetisch.

Diirselen GmbH / Handler
Diirselen GmbH

Corta PB 06

Standmodell, Automatik

bis 22 (auch nachriistbar)
ja

31,7 - 1050 mm

80 mm

3-38mm

ja

optional / optional

optional

optional

Schiebetisch / 1.000 x 1.200 mm

60 mm / 1.050 mm

beliebig

14.000 €

Zum Bohren von GroBformaten
wie Flip Charts, Plakate. Sonder-
bohrkopfe nachriistbar, div.
Optionen.
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Diirselen GmbH / Handler
Diirselen GmbH

Corta PB 09/ PB 09 ST
Vollautomat

bis 11 (auch nachriistbar)

ja

31,7-330mm /1 -330 mm
50 mm / optional 70 mm
3-14mm

ja

inklusive / inklusive
inklusive

inklusive

autom. Stapeltransport bis B4

35 mm / bis Format B4

beliebig

40.000 € /53.000 €

vollautom. Bohrvorgang inkl.
Riitteln fiir lose Blatter und
Broschiiren bis B4, Option fiir
geheftete und gefalzte Produkte.
Verschiedene weitere Optionen.

Diirselen GmbH / Handler
Diirselen GmbH

PB 07-S01

Vollautomat

bis 11 (auch nachriistbar)
ja

31,7 -330 mm

50 mm

3-14 mm

ja

inklusive / inklusive
inklusive

inklusive

autom. Papiertransport

35 mm / Format B4

beliebig

auf Anfrage

vollautom. Bohr- und Schneide-
linie flir Lose-Blatt-Werke,
Beschnitt der 4. Seite, zur Inte-
gration mit Verpackungsma-
schinen nach Kundenwunsch.

EckenrundstoBsystem Corta ES09.
Es funktioniert nach dem gleichen
Prinzip, beginnend mit einem
Zufihrband fir den Materialtrans-
port, einer Riittelstation, einer
Stanzstation zum Abrunden zweier
Ecken und einem Auslageband fiir
die fertigen Produkte. Dieses System
arbeitet mit Ober- und Untermesser
und kann somit Produktstapel bis
50 mm vollautomatisch verarbeiten.
Die Qualitat der Ergebnisse bleibt
durch den programmierten Arbeits-
ablauf auf gleichbleibend hohem
Niveau. Die Leistung liegt wie beim
Bohrautomaten bei etwa 900 Tak-
ten und kann durch den Einsatz der
Flachanlage-Station bis auf 1.200

Stapel pro Stunde gesteigert wer-
den.

Die Weiterverarbeitung — Bohren
von Abheftlochungen oder Lochrei-
hen fiir Drahtkammbindung sowie
Eckenrundstanzen — von groBen
Auflagen erfahrt durch den Einsatz
der Flachanlage-Station eine Leis-
tungssteigerung.  Durch  prézise
Positionierung des Materials und
exakte Werkzeugfiihrung sowohl
beim Bohren als auch beim Ecken-
rundstanzen wird eine permanent
hohe Qualitét der Ergebnisse erzielt,
die bei manueller Verarbeitung
kaum erreichbar ist.

Erlauterungen zu den Tabellen:

Die Tabellen geben einen Uberblick tiber die derzeit am Markt angebotenen
oder verfiigbaren Maschinen und Systeme, soweit diese der Redaktion gemel-
det wurden. Die Tabellen erheben daher keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.
Zudem konnen die Tabellen aufgrund unserer Abfrage-Kriterien nur einen Teil
der Leistungspalette der Produkte wiedergeben. Dies trifft vor allem auf kom-
plexe Weiterverarbeitungsmaschinen mit groBem Funktionsumfang zu. Samtli-
che hier veroffentlichten Daten beruhen auf den Angaben der Hersteller oder
Anbieter. Redaktionsschluss dieser Ausgabe war 15. Juli 2002.

Fehlende Informationen zu einzelnen Produkten sind mit k.A. (fiir keine Anga-
ben), nicht vorhandene Merkmale sind durch einen Strich (-) gekennzeichnet.
Die Preise verstehen sich jeweils zuziiglich Mehrwertsteuer, wenn dies nicht
ausdriicklich anders beschrieben ist. Das Kiirzel opt. oder der Hinweis Option
weist darauf hin, dass das jeweilige Ausstattungsmerkmal nicht im Lieferum-
fang enthalten ist.
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